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 Dc L2 L1 D2 171 171F

 h7   h6  Rivestite / Coated

 2 2,5 40 5 171.020 171.020F
 2,5 3,1 45 6,3 171.025 171.025F
 3,15 3,9 50 8 171.315 171.315F
 4 5 56 10 171.040 171.040F
 5 6,3 63 12,5 171.050 171.050F
 6,3 8 71 16 171.063 171.063F

α
DIN

333-A

Punte da centro DIN 333 - Forma A - 60° 
Center drills - Form A - 60°

Settori d’impiego / Range of application

A: Leghe Leggere / Light alloys
A1.1-1.6    A2.1-2.7    A3.1-3.2    A4.1-4.2

C: Acciai / Steels
C1.1-1.8    C2.1-2.4    C3.1    C4.1-4.2

D: Acciai inossidabili / Stainless Steel
D1.1-1.5    

E: Titanio / Titanium
E1.1-1.3    E2.1-2.2

F: Ghise / Cast irons
F1.1-1.5    F2.1-2.4

HM
CK20-30-MG

Micrograin

Per i parametri di lavoro vedere pagina 230
For working-parameters see page 230


